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ARNO

Arno es una empresa solida y de referencia en el
sector de la construccion. Realiza su actividad en obra
civil, edificacion, concesiones, ofrece servicios de
conservacion, facility management, movilidad vy
seguridad viaria y es extractor y fabricantes de
diferentes materiales para la construccion.

Ademas, Arno forma parte de un grupo diversificado
de empresas de diferentes areas de negocio, como:
construccion, logistica, sector vitivinicola y fitness.

Arne: una empresa um

- ﬁs de 50 afios de historia

ARNO

La empresa hace afios que trabaja con un modelo de
gestion para hacer compatible el desarrollo economico
de todas las compafias del grupo, con la integracién
de las preocupaciones medioambientales, la calidad en
todas las areas de negocio, la seguridad del equipo
humano y el compromiso hacia la sociedad.

A la vez que se da estricto cumplimiento a los
requerimientos de estas normativas internacionales, la
empresa dispone de sus propios laboratorios de
autocontrol para garantizar la calidad de sus
fabricados. De este modo se obtienen diariamente
resultados de autocontrol de todos los materiales que
fabrica en cada planta de produccion.

El personal responsable del autocontrol esta
constantemente en formacién y todo el material de
laboratorio esta perfectamente verificado y calibrado
por estamentos homologados.




MEDIOAMBIENTE

Arn6 asume el respeto al medio ambiente como un
factor fundamental en la realizacion de sus actividades,
y esta fuertemente comprometida con la proteccion y
respecto al medio ambiente. Por este motivo realiza
toda su actividad bajo la premisa de minimizar los
impactos ambientales negativos y prevenir la
contaminacién, aplicando mejoras continuadas en los
procesos y procurando la correcta formacion de sus
empleados y colaboradores sobre la adecuada gestion
ambiental de las diferentes actividades, los riesgos
asociados y la gestion 6ptima del patrimonio natural.

Las actuaciones llevadas a cabo por Arn6é en este
sentido han recibido numerosos reconocimientos
tanto a nivel nacional como internacional, entre los
cuales destacan:

LLEMA
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1° Premio de la Federacién de Aridos al Desarrollo
Sostenible en la categoria de medioambiente-
restauracion gravera, por la explotaciéon de la Gavera
Nuria (Madrid, octubre 2012).

1° Premio Ex Aequo de la Federacién de Aridos al
Desarrollo Sostenible en |la categoria de economia-
contribucion a la sociedad-valor anadido a la sociedad,
por la explotacion de la Gravera Nuria, y seleccionada
para representar Espafha a los UEPG Sustainable
Development Awards 2013 (Madrid, octubre 2012).

1° Premio UEPG Sustainable Development Awards
2013, categoria Economic Contribution tono Society

(Bruselas, noviembre 2013).

Premios Restauracion Medioambiental.
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ISO 14001: 2015

La norma ISO 14001 establece los criterios para un Sistema de Gestion Ambiental
(SGA) y traza un marco seguido por la empresa para establecer un Sistema de
Gestion Ambiental eficaz.

También se puede integrar con otras funciones de gestién y ayuda a las empresas
a cumplir con sus metas ambientales y econdmicas. La ISO 14001 se alinea con
otras normas de sistemas de gestion como la ISO 9001 o la OHSAS 18001 de
seguridad y salud laboral, que proporciona una mas efectiva y eficiente gestion de
sistemas en general.

AENOR Entre los beneficios de la aplicacion de esta ISO estan el ahorro de costos, la
mejora reputacional, la eficiencia del uso de recursos y la reduccion de residuos.

Ademas, al ser un estandar reconocido internacionalmente desaparece la
necesidad de tener multiples registros o certificaciones para cada pais donde
opere la empresa.

Gestidn
Ambiental

UNE-EN ISO 14001




NORMATIVA APLICADA

Responsabilidad Ambiental

Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad
Medioambiental (BOE n. 255, de 24 de octubre de 2007).

Real Decreto 2090/2008, de 22 de diciembre, por el que se
aprueba el Reglamento de desarrollo parcial de la Ley 26/2007.
Orden ARM/1783/2011, de 22 de junio, por la que se establece
el orden de prioridad y el calendario para la aprobacién de las
ordenes ministeriales a partir de las cuales sera exigible la
constitucion de la garantia financiera obligatoria, previstas en la
disposicién final cuarta de la Ley 26/2007.

Impacto Ambiental
Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacion ambiental (BOE
n. 296, de 11 de diciembre de 2013).

Instrumentos de Fiscalidad Ambiental

Real Decreto 1777/2004, de 30 de julio, por el que se aprueba el
Reglamento del Impuesto sobre Sociedades (BOE n. 189, de 6
de agosto de 2004).

Resolucion de 25 de marzo de 2002, del Instituto de
Contabilidad y Auditoria de Cuentas, por la que se aprueban
normas para el reconocimiento, valoracion e informacién de los
aspectos medioambientales en las cuentas anuales (BOE n. 81,
de 4 de abril de 2002).

Informacion Ambiental

Ley 27/2006, de 18 de julio, por la que se regulan los derechos
de acceso a la informacién, de participacion publica y de acceso
a la justicia en materia de medio ambiente. (BOE n. 171, de 19
de julio de 2006).

Normativa Sectorial

Ley 22/1973, de 21 de julio, de Minas (BOE n. 189, de 24 de julio
de 1973).

Real Decreto 975/2009, de 12 de junio, sobre gestiéon de los
residuos de las industrias extractivas y de proteccion y
rehabilitacién del espacio afectado por actividades mineras
(BOE n. 143, de 13 de junio de 2009).

Real Decreto 2857/1978, de 25 de agosto, por el que se
aprueba el Reglamento General para el Régimen de la Mineria
(BOE n. 295, de 11 de diciembre de 1978).

Asi como normativa especifica sobre Contaminacion Atmosférica, Calidad de las Aguas, Produccion/Gestion de
Residuos, Control Ruidos y Vibraciones, Sustancias peligrosas y Seguridad Industrial.




El subcontratista queda obligado a suministrar la
informacion necesaria para llevar a cabo los controles
establecidos por el sistema de gestion medioambiental
de Arné y también estd obligado a cumplir toda la
legislacion de caracter medioambiental y sectorial
vigente en todo aquello que afecta a las actividades o
servicios para los que es contratado.

Las gestiones necesarias para obtener las
autorizaciones, licencias o permisos que resulten
exigibles por la legislacion medioambiental y sectorial
vigente para el ejercicio de su actividad correran por
cuenta del propio subcontratista. Esta documentacion
podra ser requerida por Arndé cuando lo considere
oportuno.

En particular, cumplira con las
siguientes prescripciones:

ARNO

AIBIENTALES DE CONTRATACION

- Si utiliza productos o materiales cuyos residuos o
recipientes tengan la condicion de peligrosos segun la
Ley 22/2011 de Residuos y Real Decreto 833/88,
modificado por Real Decreto 952/97, quedara
obligado a seguir las indicaciones del personal de
Arnd en lo que se refiere a su manipulacién y
almacenamiento en obra, asi como a gestionarlos por
si mismo o a través de un gestor autorizado con
arreglo a la legislacién vigente.

- El subcontratista queda obligado a retirar los envases
industriales o terciarios de los materiales puestos en

obra y devolverlos por si mismo al fabricante o
proveedor, segun establece la Ley 11/97, de envases y
Residuos de Envases y su Reglamento aprobado por
Real Decreto 782/98.

- Asi mismo, queda obligado a depositar el resto de
residuos generados por su actividad en los puntos y
condiciones establecidos por Arnd. El uso de
vertederos queda restringido a aquellos expresamente
aprobados por el personal de Arnd, y dispondran en
todo caso de las autorizaciones ambientales y licencias
municipales que resulten preceptivas.

\
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DS GENERALES ADQUIRIDOS

Riegos de las zonas de transito en las plantas y obras.

ambiental de las obras se realiza
Ambiental donde se definen los
déaeo Mtal, situaciones de emergencia,
bf Yy evaluacion de aspectos, identificacion
requisitos legales y control operacional
mediante procedimientos e
instrucciones medioambientales.

-Sistema de riego en la produccion de aridos para
reducir el polvo.

-Gestion correcta de residuos en los centros de
trabajo.

-Formacion ambiental “in situ” en las obras.

-Optimizacién del consumo de luz y agua en oficinas
mediante detectores de presencia para la luz y

Buenas practicas ambientales que se realizan depésitos de los sanitarios.

en los centros de trabajo:

-Recogida selectiva de residuos en las oficinas con

-Reutilizacion de residuos de goma y metalicos en las identificadores.

plantas de aridos para reparaciones en las
instalaciones. -Uso de toner reciclados.

-Reutilizacion de tierras sobrantes en las mismas obras _Uso de papel reciclado.

-Reutilizacion de agua de limpieza de cubas de
hormigdn y otras herramientas de obra.



ARNO

OBJETIVOS 2017

Planta de Alfarras

pavimentacion de las zonas indicadas _ reduccion del impacto visual.
reutilizando material sobrante de las obras de

aglomerado Para la reduccion del impacto visual de la planta de

Alfarras se ha definido la zona de plantacion de

Pavimentacion de 100 m2 en la zona de entrada, a la  arbolesy el tipo de arboles a plantar.
derecha de los acopios y pavimentacion de otros 100

m2 a la izquierda de los acopios. Se plantaran entre 12 y 20 arboles en el margen

derecho de la subida G2)

Total pavimentado: 200 m2
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OBJETIVOS 2016
Calidad

Objetivo: adecuacion del sistema de gestion
medioambiental a la nueva norma.

Adaptacion de la nueva ISO 14001:2015 con visitas a
los centros de trabajo para identificar los nuevos
requisitos.

Adaptacion de la documentacion a la nueva ISO
14001:2015.

Aplicacion de los nuevos requisitos de la ISO
14001:2015.

Completar la adaptacion de la documentacién de la
nueva ISO 14001:2015.

Objetivo: reduccion del consumo eléctrico.

Se ha realizado un estudio y se han definido los puntos
de luz que se cambiaran: 5 puntos en el taller y 6
puntos de luz en el parque de maquinaria.

Se han cambiado 11 puntos de luz tradicional por
leeds.




- ARNO

DATOS DE EVOLUCION DE CONSUMO
Por area de trabajo

Plantas y canteras
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DATOS DE EVOLUCION DE CONSUMO
Por area de trabajo

Plantas y canteras

Eléctrico  Gasoil (A-B) e |"Domemde) Planacs | Flantace
(Kw) (Litros) no SIM hormigoén aridos
(kw) (kw) (kw)

1.411.685 2013 376.281
1.538.465 276.389 820 29.306 2014 394.268

2.025.755 324.898 344 43.321 2015 461.939

1.030.987 178.627 319 50.224 2016 267.167
1.075.389 156.350 238 44.145 2017 37.992 260.566

Datos de consumo por recurso y ano en las canteras y plantas Ratio de consumo en funcién de la produccién
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DATOS DE EVOLUCION DE CONSUMO

Por area de trabajo

Taller de maquinaria

ARNO

Consumo eléctrico (kw)
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DATOS DE EVOLUCION DE CONSUMO
Por area de trabajo

Taller de maquinaria Oficinas
T Agua (m?)
Eléctrico Gasoﬂ.(A .B) Balsa Eléctrico
Kw) maquinaria Potable - (Kw)
MY ) Jardin LTpies
maquinaria

2013 223.263 1.023.069 134 2.244 236 164.708
2014 221.680 | 1.094.070 196 2.098 292 157.082 78.250 203
2015 245.020 970.528 272 1.864 366 163.708 71.195 205
2016 256.706 1.035.823 241 2.857 339 192.459 75437 219
2017 247.496 936.526 281 4.820 378 194.068 78.594 245
Datos de consumo por recurso y afo en el taller de maquinaria Datos de consumo por recurso y aiio en las oficinas
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DATOS DE EVOLUCION DE CONSUMO
Por area de trabajo

Oficinas
Consumo eléctrico Gas
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DATOS DE EVOLUCION DE CONSUMO
Por tipo de recurso

Energia
Las variaciones de consumo de 2016 respecto a
T 2015 son significativas, reduciendo el consumo
Consumo eléctrico (Kw) eléctrico un 35% debido a la disminucién de la
5.000.000 produccion de aridos y hormigon.
4.500.000
4.000.000 Los afos 2011 y 2012 estaba funcionando la
3.500.000 planta de aglomerado asfaltico en cliente y por
3.000.000 eso la diferencia de consumo con respecto a
2.500.000 los afios siguientes es tan marcada. Esta planta
2 000.000 se desinstalé en 2015.
1.500.000
1 000.000 Por otro lado, el consumo de luz en las oficinas
G se ha reducido un 53,25% con la sustitucion de
5 la iluminacion interior y del parking por

2011 2012 2013 2014 2015 2016 luces led.

La evolucion refleja el consumo eléctrico de canteras y
plantes.

15
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DATOS DE EVOLUCION DE CONSUMO
Por tipo de recurso

Agua
tarificacion mediante cuota fija.
Consumo agua m3 ) .
En las plantas se esta promoviendo Ia
45.000 - .
reduccion de consumo de agua utilizando el
40600 agua de la limpieza de maquinaria para el
35.000 riego. En La Soriana se ha colocado un
30.000 depdsito que permite la reutilizacion del 100%
25.000 de esta agua procedente de la limpieza de
la maquinaria.
20.000
15.000 .
En la planta de Alfarras se ha optado por
20090 cambiar el sistema de riego, instalando una red
5.000 de aspersién en los puntos conflictivos de la
0 planta y se ha conseguido reducir el consumo

2011 2012 2013 2014 2015 2016 de agua un 19,5%.

Control de aguas residuales: se realiza un
control semestral de PH, materias en suspension, DQO,
fésforo, NKT, cloro, tensoactivos anidnicos, aceites,
grasas, hidrocarburos, materias inhibidoras vy
conductividad. Los resultados de 2016 han sido
correctos.

La evolucion refleja el consumo de agua en las
canteras y plantes, taller y oficinas.

La variacion ascendente del Ultimo afio se debe a una
regulaciéon del contador de agua de la planta de
Alfarras, ya que hasta 2015 se estaba realizando una

16




RESIDUOS

Canteras y plantas

Ratio de residuos en funcion
de la produccion

El cuadro representa la evolucién de
generacion de residuos en funcién de la
produccion ya que la generacion de residuos
esta directamente relacionada con Ia
produccion. De esta manera se puede ver
como han funcionado las diferentes medidas
puestas en marcha para reducir o
reincorporar a los ciclos de produccion
determinados residuos.

La reduccidon mas significativa de la chatarra se debe al
objetivo de reduccion de residuos metalicos que se ha
marcado objetivos durante los afios 2013, 2014, 2015

y 2016.

También se han reducido un 35% los residuos de
metal con la sustitucion de herramientas (martillos y

17
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Chatarra

0,0035 0,0284
0,0424 0,0035 0,0235
0,0727 0,0017 0,0150
0.0336 0,0023 0,0135
0,0301 0,0008 0,0096

placas de impacto) y materiales que se ha llevado a
cabo en la planta de Alfarras.

La diferencia mas significativa en los lodos se debe a
que compatibilizamos el residuo cuando vaciamos las
balsas de decantacién para reutilizar los lodos en la
restauraciéon de las canteras.




RESIDUOS

Taller de maquinaria

Ratio de residuos en funcion
de la actividad

El cuadro representa la evolucién de
generacion de residuos en funcién de la
produccion ya que la generacion de residuos
esta directamente relacionada con Ia
produccion. De esta manera se puede ver
como han funcionado las diferentes medidas
puestas en marcha para reducir o
reincorporar a los ciclos de produccion
determinados residuos.

La evolucion ascendente de generacion de
residuo papel en el taller se debe a que por
motivos de espacio se ha destruido una gran
cantidad de documentacién obsoleta.

Respecto a la madera, la reduccién de este
residuo se debe al menor consumo de
materiales que se envian paletizados.

Aho
Aceites

Lodos+
Hidrocarburos
+Emulsion

Disolvente

Envases
contaminantes

Absorventes
Anticongelante
Baterias

Cobre

Aluminio

Papel/
Carton

Madera

Chatarra

Filtros de
aceite
Goma+
Plasticos
+Urbanos

Cristal
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2013 2014 2015 2016 2017
36,99 52,16 32,02 24,82 24,82
2,00 9,38 41,47 23,65 2,83
0,02 0,01 0,25 0,31 0,30
0,81 0,46 1,94 1 1
044 0,15 0,09 0,85 1,49
9,05 6,05 542 4,53 8,35
722 9,29 9,27 8,01 18,1
0,14 0 0 0 0
0,25 0,59 0,38 0,57 0
1,63 3,74 10,03 16,02 10,34
8,73 18,16 20 7,54 0
109,71 119,06 182,93 86,22 144,27
0,58 0,99 0,17 2.29 1,98
15,69 22,5 27,52 12,97 27,04
0,15 0,52 0,91 0 0
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SIMULACROS DE SITUACIONES DE EMERGENCIA

Se han hecho simulacros de situaciones de emergencia en los diferentes centros de trabajo en funcion de los
posibles riesgos asociados a ellos:

Como resultado de estos simulacros, para el proximo afio se
prevé la programacion de simulacros a realizar y una adecuacion
de las emergencias mayor a las actividades realizadas en cada
centro de trabajo.
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INICIATIVAS

ECONOMIA CIRCULAR -
REUTILIZACION DE MATERIALES

La economia circular pretende dejar de lado el habitual
modelo de economia lineal —producir, usar, tirar-,
apostando por que un producto pueda tener muchasy
diferentes vidas/funciones. La economia circular
incluye los residuos en un circuito de reciclado,
reutilizacion, recuperacion, valorizacion... Ademas,
promueve el uso de energias renovables para las fases
de produccion, eliminando otro factor muy anclado en
la economia lineal.

La economia circular prevé que se tengan en cuenta
los impactos medioambientales en todo el ciclo de
vida de los productos y que los centros de produccion
se agrupen optimizando los recursos y

servicios necesarios.

ARNO
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El proyecto, Reutrans (CEPSA y Arnd), tiene por objeto
promover la reutilizacion de los materiales obtenidos
de firmes envejecidos también en las capas de
rodadura y no sélo en las capas inferiores, como ha
venido haciéndose hasta ahora en Catalufa. Este
limitado campo de aplicacion de las técnicas de
reciclado impide el aprovechamiento de la totalidad de
los residuos generados en las obras de conservacion
de carreteras, exigiendo consumos de materias primas
que podrian ser evitados y obligando a transportar a
vertedero grandes cantidades de residuos.

22

!resado en tratamientos superficiales

Utilizacion de materiales recuperados por fresado de
pavimentos envejecidos como arido en la capa de
preengravillado de tratamientos superficiales.

ARNO ha estudiado y puesto a punto una novedosa
solucion en los tratamientos superficiales mediante
riegos con gravilla consistente en sustituir el
preengravillado con arido convencional, proyectado
habitualmente con gravilla 20/12 o similar, por un
preengravillado con material procedente del fresado
de pavimentos bituminosos.

Este material es sometido a un pre-tratamiento de
clasificacion hasta obtener la fraccion granulométrica
idonea en cada caso, sin modificar las dotaciones
superficiales de emulsion ni gravillas sobrepuestas. Se
trata de una soluciéon que Arno ha utilizado con éxito
en diversos tramos experimentales y que supone una
mejora en la calidad y durabilidad de esta unidad de
obra, ademas obvias ventajas ambientales.

En 2017 ha sido utilizada por primera vez en la obra
Mejora de los Caminos de la Huerta por cuenta del
Ayuntamiento de Lleida.




INICIATIVAS

REDUCCION DE EMISIONES DE POLVO

Los trabajos de extraccién y fabricacion de aridos se
caracterizan por las altas emisiones de polvo al
ambiente, las cuales son un inconveniente para el
medioambiente, las poblaciones cercanas y los
trabajadores. Por eso, Arno trabaja en diferentes
soluciones para reducir las emisiones de polvo:
mediante la aplicacion de riegos, asfaltado de zonas
de circulacidn entre plantas, transporte de material por
cintas cubiertas, o mediante la aplicacion de
tecnologias para minimizar estos efectos, como es el

caso del proyecto europeo SLIM.

Frecuencia de riego
Octubre - Marzo

Numero de vehiculos

Abril - Septiembre

1 riego / manana /

- 1ri 2
0-25 riego / manana -,
1 riego / manana/ | 2 riegos / mafiana /
25 -50
tarde tarde
5 50 2 riegos / manana / | 4 riegos / manana /

tarde

tarde

-(Proyecto del programa Horizon 2020)

23

El proyecto SLIM Mineria Sostenible esta financiado
por el programa Horizonte 2020. Cuenta con 13 socios
europeos, empresas y universidades, entre los que nos
encontramos.

El objetivo de este proyecto es desarrollar nuevas
tecnologias para minimizar el impacto ambiental de la
actividad extractiva, reduciendo las vibraciones y el
polvo, entre otros.

ARNO
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INICIATIVAS

REDUCCION DE RUIDO inconveniente para el medioambiente, las poblaciones
cercanas y los trabajadores. Por eso, Arné trabaja en el
desarrollo de una solucion tecnologica para reducir el

Los trabajos de extraccion y fabricacién de aridos : o
ruido en sus actividades en cantera.

producen mucho ruido y suponen por este motivo un

SEIM (Proyecto del programa Horizon 2020)

El proyecto SLIM Mineria Sostenible esta financiado
por el programa Horizonte 2020. Cuenta con 13 socios
europeos, empresas y universidades, entre los que nos
encontramos.

El objetivo de este proyecto es desarrollar nuevas
tecnologias para minimizar el impacto ambiental de la

actividad extractiva, reduciendo las vibraciones y el
polvo, entre otros.

sum
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INICIATIVAS

REDUCCION DE EMISIONES

ARNO

Tratamientos para obtener SUperiores Propiedades y
Eficiencias de los Riegos BITuminosos mejorando la
durabilidad de los firmes.

La correcta adherencia entre las capas de un firme
bituminoso es esencial para no comprometer su
durabilidad. La adherencia entre dos capas de mezcla
bituminosa  depende,  fundamentalmente,  del
mantenimiento de la integridad de la pelicula de betun
extendida mediante el riego de adherencia, que debe
cubrir homogéneamente la superficie subyacente.

Los vehiculos y maquinaria de puesta en obra pueden
circular sobre la superficie cubierta con la lechada
inmediatamente después de su aplicacion.

Tras la experiencia en diferentes vias de la red de
autovias y carreteras nacionales, fueron las siguientes:

-La aplicacion de la lechada de cal asegura por
completo la integridad del riego de adherencia.

-Mantiene completamente limpia la obra y su entorno.

-No afecta al rendimiento de puesta en obra de las
capas de mezclas bituminosas.

-Permite que, como es preceptivo, la rotura de la
emulsidon tenga lugar antes de que se extienda la
nueva capa de mezcla.

-Puede aplicarse sobre cualquier soporte y con todo
tipo de emulsiones cualquiera que sea la dotaciéon
utilizada en el riego.

-Su efectividad no depende de la temperatura de la
mezcla extendida, es decir, sirve tanto para mezclas

bituminosas en caliente como para mezclas

semicalientes, templadas o en frio.




ARNO

Hicro capas de rodadura de mezclas bituminosas

en caliente.

El departamento de |+D+i de Arno ha puesto ha punto
diversas formulaciones de mezclas bituminosas para
capas ultrafinas o AUTL, segun la denominacién de la
pre-norma europea Pr EN-13108-9 Bituminous
mixtures — Material specifications — Part 9: Asphalt for
Ultra-Thin Layer(AUTL). Se trata de mezclas aptas para
la puesta en obra de capas de menos de dos
centimetros (2 cm) de espesor.

Este tipo de mezclas requiere utilizar aridos de la
maxima calidad, como los producidos en las canteras
propias de Estopifian del Castillo (Huesca), Aljibe
(Toledo) y Alpedroches (Guadalajara). Como referencia
de la calidad de estos aridos cabe destacar que las
andesitas procedentes de Alpedroches han sido
seleccionado por el Centro de Estudios vy
Experimentacion (CEDEX) del Ministerio de Fomento
como arido patréon para la realizacion de los ensayos
de Coeficiente de Pulido Acelerado (CPA) en Espana.

Las nuevas mezclas bituminosas desarrolladas por
Arno permiten obtener:

-Maximos coeficientes de rozamiento transversal,
gracias a la utilizacién de aridos de excelente calidad,
clasificados en fracciones muy homogéneas vy
combinadas para obtener granulometrias fuertemente
discontinuas.

-Perfecta adherencia al soporte, mediante la aplicacién
de riegos de adherencia especiales protegidos con
lechada de cal para garantizar su completa integridad
y la ausencia de cualquier tipo de contaminacién en la
obra y su entorno.

-Maxima durabilidad debido a la incorporacién de
maximas dotaciones de betun.

-Minimos consumos de materias primas por unidad de
superficie construida o rehabilitada.

-Minimos impactos ambientales.
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Se ha ejecutado la digitalizacion de una parte de la

documentacién y la incorporacibn de procesos
electronicos de comunicacion para la reduccién del
consumo de papel.

Por otro lado, también se ha substituido, en la medida
de lo posible, el tipo de papel consumido por papel
reciclado. En 2010 solo un 10,77% del papel que se
consumia era reciclado, actualmente el consumo
medio anual es del 20%.
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Se busca no solo la reduccién del consumo de agua,
sino también la consecucion del objetivo de vertido
cero.

En la planta de Alfarras se ha instalado una planta de
reciclaje de agua de la limpieza de aridos y se ha
logrado el objetivo: vertido cero de las aguas
residuales de la limpieza de aridos.
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